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INTEGRAZIONE

PUNTO 1)
| materiali decadenti dall’attivita di recupero differenti dal CER 17 09 04 oltre ai materiali ferrosi sono i
seguenti:
- 191201 carta e cartone
- 191204 plastica e gomma
Si tratta per lo piu di piccole tubazioni presenti per lo scolo delle acque meteoriche.
Le quantita sono minime, minori di 10mc totali.

Modalita di gestione

| rifiuti verranno conferiti alllimpianto mediante automezzi muniti di cassone ribaltabile (posteriore o
trilaterale), al fine di permettere una agevole movimentazione degli stessi durante le operazioni di scarico.

| rifiuti conferiti all'impianto verranno sottoposti alle seguenti fasi di verifica quali-quantitativa:

¢ preliminarmente alla stipula del contratto di conferimento, un operatore incaricato dalla Ditta si rechera
presso il cantiere di produzione al fine di caratterizzare merceologicamente i rifiuti. In particolare verra posta
attenzione alla destinazione d’uso dell’area, alla completa assenza di amianto e altre sostanze pericolose
eventualmente presenti. Verra inoltre considerato l'inquadramento urbanistico del cantiere, in quanto
I’eventuale collocazione all’interno di un’area industriale o la vicinanza con insediamenti industriali potrebbe
portare alla presenza di sostanze inquinanti all'interno del rifiuto. Solamente nel caso in cui I'operatore
incaricato rilevi il rischio di eventuale presenza di sostanze pericolose o non conformi verra svolta un’analisi
chimica per la quale la fase di campionamento verra effettuata seguendo le procedure stabilite dalle norme
UNI 10802 e I'analisi dovra essere eseguita da un laboratorio accreditato da ACCREDIA o da altra struttura si
accreditamento riconosciuta a livello europeo. Qualora le indagini descritte o le analisi chimiche
eventualmente effettuate dimostrino che il rifiuto sia classificato come non pericoloso ai sensi dell’Allegato D —
Parte IV —Titoli | e Il del D.Lgs. n. 152/06 il contratto verra stipulato ed il rifiuto potra essere conferito
all'impianto di recupero;

¢ |l rifiuto in entrata all'impianto verra sottoposto ad una fase di verifica quali-quantitativa, infatti prima
dell’accettazione dello stesso, un operatore della Ditta verifichera la corrispondenza del rifiuto con quanto
riportato nel formulario di identificazione che accompagna il trasporto dello stesso (art. 193 del D. Lgs. 152/06).
Verra verificata anche la corretta compilazione del formulario di cui all’art. 193 del D. Lgs. 152/06. Qualora tale
verifica dia esiti positivi, si procedera alla fase di verifica quantitativa, mediante il sistema di pesatura
automatica in dotazione alla Ditta;

e Terminate le operazioni di cui al punto precedente I'automezzo che conferisce il rifiuto verra accompagnato
alla zona di scarico e il rifiuto verra scaricato nella relativa area di messa in riserva.

Durante l'operazione di scarico, un operatore della Ditta verifichera nuovamente che nel carico non siano
presenti materiali estranei.

PUNTO 2
Non & prevista attivita di messa in riserva.



PUNTO 3
Planimetria dell'impianto mobile di frantumazione/area di cantiere
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PUNTO 4

In riferimento al trattamento delle acque di percolazione si chiarisce che si tratta esclusivamente di acque
dovute all'impianto di nebulizzazione che sara messo in funzione esclusivamente nelle giornate in cui non piove
e, pertanto, tale impianto non ha altra funzione che sostituirsi all’azione naturale delle acque meteoriche. Lo
scopo € esclusivamente quello di abbattere le polveri che si liberano nell’area a seguito degli
scavi/frantumazione/movimentazione autocarri. L’attivita di recupero di inerti non & suscettibile di
contaminazione del suo o sottosuolo pertanto non si prevede nessuna opera per il trattamento delle acque di
percolazione. Per maggiore tutela ambientale verra comunque installato un telo impermeabile per recuperare
il materiale inerte.



PUNTO 5

Lo scrivente ha condotto un analisi dei possibili rischi di inquinamento acustico derivanti dalle emissioni sonore
dall’attivita oggetto di studio valutandone gli effetti nell’ambito dell’attivita stessa e in ambiente esterno e,
soprattutto in corrispondenza dei corpi recettori, ovvero in ambienti abitativi ubicati nelle immediate vicinanze
ove sono depositati i rifiuti da trattare. Il tutto finalizzato ad individuare i livelli di immissione di rumore da
confrontare con i valori limite previsti dalla vigente normativa in materia di inquinamento acustico.

Per procedere in tal senso si & reso necessario il riconoscimento delle modalita di funzionamento dell’impianto,
della localizzazione spaziale dello stesso all’interno del futuro cantiere, nonché dell’incidenza in termini di
immissioni acustiche nell’ambiente esterno e/abitativo nella sola fascia temporale diurna.

| rifiuti inerti presenti nel sito in oggetto saranno sottoposti a trattamento di frantumazione per mezzo di un
impianto mobile grazie al quale si otterra materiale idoneo ad essere riutilizzato in cantieri edili, ecc..
L'impianto operera temporaneamente nelle aree di interesse fino ad ultimazione delle attivita di recupero.

L'impianto e costituito da un escavatore cingolato con benna di frantumazione (vedi figura) , avente le seguenti
caratteristiche:

Marca: MB - MECCANICA BREGANZESE S.P.A.
Designazione: ECO-FRANTUMATORE
Modello: BF90.3 S4

Matricola NR: 14209

Altri dati tecnici:

Elevatore consigliato 221 Ton
Capacita di carico: 0.90mc
Dimensioni bocca: L910 H540
Regolazione frantoio in uscita 215 £140mm
Dimensioni: 2185x1340 H 1390 mm
Portata olio: 180 I/min

Pressione: 220 bar
Contropressione: 10bar

Peso: 3.50ton

Produzione massima: 42mc/h

Figura Impianto con benna frantumatrice: MB - MECCANICA BREGANZESE S.P.A. “ECO-FRANTUMATORE -
Modello: BF90.3 S4



La benna frantumatrice e dotata di ulteriori accessori quali il deferrizzatore meccanico e I'abbattitore di polveri.

Il frantumatore di rifiuti inerti €, come detto, collegato ad un escavatore; esso si autoalimenta nel senso che si
cala sul cumulo di rifiuti/materiali da trattare : il materiale trattato viene poi rilasciato lateralmente per
costituire un nuovo cumulo di materiale lavorato.

La benna frantoio, grazie all’attacco di cui e fornita, viene velocemente agganciata al braccio dell’escavatore e,
dopo aver collegato le tubazioni idrauliche, & pronta per funzionare.

La benna frantumatrice viene attivata grazie all'impianto a martello dell’escavatore che fa il carico di materiale
e poi inizia la fase di frantumazione.

Descritto il funzionamento dell'impianto mobile di frantumazione, prima di procedere con le conclusioni, si
intende descrivere il cantiere in cui esso funzionera.

L'attivita di frantumazione oggetto della presente VIA sono da effettuarsi all’'interno di un cantiere che prevede
la realizzazione di un fabbricato in c.a. , nuova sede della BCC di Buccino. Per realizzare tale fabbricato sono
previste operazioni preliminari per la preparazione dell’area che prevedono:

- Scavi di sbhancamento con escavatore;

- Utilizzo di trivellatrice per pali di fondazione;

- Martello demolitore per le opere in c.a. presenti nell’area.

Tali attivita, gia previste nel progetto, sono gia state validate ed accettate dall’ufficio tecnico comunale, in
quanto rispettose dei livelli di inquinamento acustico consentiti.

L'attivita di frantumazione non va ad aumentare in maniera significativa I'inquinamento acustico causato dal
cantiere in quanto essa sara effettuata tramite benna frantumatrice collegata ad una pala meccanica, in
sostituzione della benna per scavo. Non vi sara contemporaneita delle lavorazioni.



Nelle immediate vicinanze del cantiere non si riscontra la presenza di insediamenti quali scuole, asili nido,
ospedali, case di cura e di riposo, parchi pubblici urbani ed extraurbani, ovvero si riscontra la presenza di “case
sparse” la pil vicina delle quali & situata a circa 75 mt di distanza dal cumulo pil prossimo.

Metodica.

Al fine di chiarire la questione sull’inquinamento acustico anche in maniera fisica, di seguito si propone I'analisi
effettuata per il calcolo del livello di intensita sonora.

| dati di rumorosita delle macchine sono stati desunti dalle tabelle del rumore dell’industria edile e del genio
civile e dai fornitori delle macchine che costituiscono I'impianto mobile costituito da un escavatore munito di
benna frantumatrice.

La distanza tra il primo fabbricato dell’area ove operera I'impianto mobile & pari a circa 70m.

Si considera che durante il funzionamento della benna frantoio non ci saranno altre attivita, anche I’attivita di
movimentazione terra avviene ad impianto mobile di frantumazione fermo.

Si considera pertanto L=94dB(A).

Linea Percorso Poligono Cerchio Percorso 3D

Misura la dirconferenza o l'area di un cerchio sul suolo

Raggio: 70,25 | Metri
Area: 15.497,66 | Metri quadrati
Circonferenza: 441,71 Metri

Salva Cancella

La propagazione del suono nell’aria puo essere interpretata come la propagazione di onde che si distribuiscono
uniformemente in tutte le direzioni diminuendo in ampiezza man mano si allontanano dalla sorgente.

Nell’aria, quando la distanza tra sorgente e recettore raddoppia, I'ampiezza diminuisce e ci0 produce una
attenuazione del suono o rumore di circa 6 dB.

Per valutare I'emissione misurabile in prossimita del recettore sensibile si puo effettuare il calcolo di
attenuazione in CAMPO LIBERO grazie alla formula seguente:

la=Lm-10Ilg2mr?=Lm-20log(r2/r1) -8 (dB)

dove



La: Livello attenuato

Lm: Livello sonoro misurato

rl : distanza delle misurazioni dalla sorgente = 1,0 mt

r2 : distanza dell’attenuazione (recettore) dalla sorgente

Considerando la legge di attenuazione precedente avremo che ad una distanza di 70 metri

misureremo una pressione sonora, o livello sonoro, pari a 49 dB(A).

Per quanto riguarda il calcolo del differenziale, ai sensi dell’art. 4 D.P.C.M. 14 novembre 1997, non viene
applicato il limite differenziale di immissione nei seguenti casi:

1. se il rumore ambientale valutato a finestre aperte sia inferiore a 50 dB(A) durante il periodo

diurno e 40 dB(A) durante il periodo notturno;

2. se il livello di rumore ambientale valutato a finestre chiuse sia inferiore a 35 dB(A) durante il periodo diurno
e 25 dB(A) durante il periodo notturno.

Pertanto, se consideriamo il valore di rumore ambientale valutato in facciata all’edificio/recettore 1 in periodo
diurno come valore riscontrabile in ambiente abitativo a finestre aperte, cioe Leq =49 dB(A), non risulta
necessario eseguire il calcolo del rumore differenziale perché Leq € minore di 50 dB(A) seppur di poco.

Lo stesso calcolo differenziale in periodo diurno non si applica neppure considerando la condizione a finestre
chiuse poiché, per l'effetto del potere fonoisolante degli infissi vetrati, pari almeno a 15 dB(A), il valore di
rumore interno a finestre chiuse risulterebbe pari a: Leq(A) = 41 -15= 34 dB, cioé minore di 35 dB(A) .

La legge di attenuazione considerata (La =Lm -10Ig 2 mtr?2 = Lm - 20 log (r2/r1) - 8 (dB)) non tiene conto della
presenza di ostacoli tra la sorgente di rumore e il ricettore; tali ostacoli, quali potrebbero essere i cumuli di
materiale, i muri di recinzione, barriere arboree, edifici, i dislivelli relativi che sono considerevoli rispetto ai
fabbricati presi in considerazione, ecc., incidono sensibilmente sull’attenuazione di livelli sonori abbassandoli a
vantaggio di sicurezza.
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Si sottolinea che l'attivita di trattamento/frantumazione dei rifiuti non pericolosi costituiti da pietrame
calcareo & esercitata nel solo periodo diurno e non in concomitanza con altre attivita di cantiere che
producono inquinamento acustico.



PUNTO 6
In merito alla problematica dell'impatto ambientale in atmosfera, ai fini della valutazione dello stesso, & bene
precisare che non sono previste emissioni di sostanze nocive derivanti dalle lavorazioni.
Come emerge dalla relazione di progetto, i rifiuti oggetto di attivita di recupero presentano lo stato fisico di
solido.
Dalle descritte attivita di recupero emerge che le emissioni in atmosfera, generate dall’attivita di recupero dei
rifiuti, sono riconducibili a:
a) emissione di tipo diffuso generate dalla lavorazione/frantumazione mediante benna frantumatrice e
dalla movimentazione dei materiali.

A livello progettuale sono state previste misure di attenuazione finalizzate al contenimento ed abbattimento
delle menzionate emissioni in atmosfera.

Il trattamento dei rifiuti oggetto della campagna di recupero possono generare polveri diffuse; al fine di
mitigare 'eventuale impatto da polveri diffuse i cumuli da lavorare/frantumare nell'immediato saranno
sottoposti a processi di umidificazione mediante spargimento/irrorazione di acqua.

In base al ciclo produttivo descritto nella relazione generale/principale e alla tecnologia impiantistica prevista, il
punto critico P1 in cui si possono generare emissioni sara principalmente costituito dalla benna frantumatrice
con la quale si procedera al trattamento dei rifiuti non pericolosi.

P1: frantumazione rifiuti con benna di frantumazione
Ai fini del contenimento delle emissioni di polveri diffuse, non tecnicamente convogliabili, saranno adottati i
seguenti sistemi di contenimento ed abbattimento:

- nebulizzazione dell’acqua per abbattere le polveri prodotte tramite una serie di ugelli posizionati
internamente al telaio del frantumatore e alimentati da un sistema serbatoio — tubazione — ugelli.

- Spargimento/irrorazione di acqua lungo i percorsi interni al cantiere (piste) mediante lancia dedicata (si
stima un efficienza di abbattimento (bagno a pioggia) 3 volte al giorno nel caso il recupero venga
eseguito nella stagione calda ed almeno una volta al giorno se lo stesso venga eseguito nella stagione
invernale. Ad ogni buon conto, i cicli di bagnatura saranno eseguiti in funzione della particolari
condizioni climatiche del periodo: infatti potrebbero essere necessari piu di tre cicli in giornate
particolarmente calde o nessuno in caso di giornate piovose. Pertanto i cicli saranno adattati
all’esigenza con il fine di garantire che il materiale in deposito non generi polveri.

| parametri assunti per quantificare la produzione di polveri sono costituiti dalle polveri totali emesse.

Fase tecnologica: Trattamento/frantumazione

La frantumazione dei rifiuti inerti costituiti da pietrame calcareo sara attuata per mezzo di una benna-
frantumatrice con capacita produttiva di 42mc/h.

(si & considerato un peso specifico del materiale inerte da trattare pari a 1.5t/mc)

Utilizzando un fattore di emissione di materiale polverulento medio pari a 0.0075 kg/t di materiale frantumato
(documentato ARPAT e Provincia di Firenze: linee guida per la valutazione delle emissioni di polveri provenienti
da attivita di produzione, manipolazione, trasporto, carico e stoccaggio di materiali polverulenti:
“frantumazione fine”) avremo:

guantita di materiale lavorabile in un’ora: 42mc/h

Quindi avremo, in termini di flusso di massa, una produzione di polveri diffuse pari a:



0.0075 kg/t x 63 t/h = 0.47 kg/h = 470 g/h.

Se consideriamo i sistemi di abbattimento precedentemente descritti e se consideriamo che essi assicureranno
un abbattimento di almeno il 91% delle polveri, avremo una sostanziale riduzione del flusso di massa in uscita
delle stesse:

470g/h*0.09 = 42.5g/h.

Il monitoraggio delle emissioni prodotte durante I'esercizio dell'impianto mobile fornira gli effettivi valori delle
stesse e sui quali effettuare valutazioni delle prestazioni ambientali.

Considerando i dati riportati nelle “linee guida per la valutazione delle emissioni di polveri provenienti da
attivita di produzione di materiali polverulenti” redatte dall’ARPAT e dalla Provincia di Firenze e riferiti ai valori
di PM10, e tenendo presente che in esse la soglia di emissione per un recettore posto ad una distanza
maggiore o uguale a 50metri dalla sorgente di polverosita & di 104 g/h (quindi >> di 42.5 g/h calcolato
precedentemente per la benna frantumatrice), possiamo dire che I'impatto atmosferico risultera essere senza
criticita (nessuna azione), mantenendo ovviamente attivi gli interventi di mitigazione precedentemente
individuati.

Intervallo di distanza (m) | Soglia di emissione di PM10 (g/h) risultato
| del recettore dalla sorgente

< 104 Nessuna azione
104 = 208 Monitoraggio presso il recettore valutazione
| modellis con dati sito specifici
N8 Non compatibile (*)
<364 Nessuna azione
364 + 628 Monitoraggio presso il recettore valutazione
' | modellistica con dati sito specifici
> 628 Non compatibile (*)
<746 Nessuna azione
746 + 1492 Monitoraggio presso il recettore valutazione
modellistica con dati sito specifici
> 1492 Non compatibile (*)
<1022
1022 + 2044 ! presso 1l recettore valutazione
1 con dati sito specifici
> 2044 Non compatibile (¥)

50+ 100

100 + 150

. ~rrirdr A AT Nrevsineic A Ei e
Linee guida ARPAT e provincia di Firenze



QUADRO EMISSIONI STIMATE

Valore di
Punto di Tipologia Provenienza/fase Valore stimato riferimento D.Lgs Sistema di
emissione emissione tecnologica (da impianti 152/06 Parte II, abbattimento
similari) AllI° alla parte V
P1 Polveri totali | Carico/scarico | Concentrazione Inumidimento
diffuse benna del materiale
frantumatrice 11 mg/Nm? 150 mg/Nm? da lavorare

Il valore limite di emissione & pari a: 50 mg/Nm® se il flusso di massa & pari o superiore a 0,5 kg/h;

il valore limite di emissione & pari a 150 mg/Nm3 se il flusso di massa & pari o superiore alla soglia di rilevanza,
corrispondente a 0,1 kg/h, ed & inferiore a 0,5 kg/h.

Il sottoscritto ing. AlessandroCuozzo dichiara altresi che le emissioni in atmosfera prodotte dall'impianto
mobile di trattamento rifiuti non pericolosi, adottando il sistema di abbattimento mediante inumidimento del
materiale da lavorare e delle piste di accesso all’area di lavorazione, rispettando i limiti di emissione stabiliti dal
D.Lgs. n.152/06, della D.G.R. n.4102 del 05/08/92 e della DGR 243/2015.



PUNTO 7

Si chiarisce il paragrafo 1.2.2 dello “Studio Preliminare Ambientale” inerente i codici CER 170504 “terre e rocce
da scavo di origine naturale o con presenza di materiali misti da demolizione e rifiuto solido urbano”.

Si ribadisce che i rifiuti oggetto dell’attivita di recupero, del tipo “speciale non pericolosi”, derivano dall’attivita
di scavo in roccia, demolizione di manufatti presenti in loco, effettuata al fine di realizzare successivamente dei
corpi di fabbrica nuovi, nello specifico la nuova sede della BCC di Buccino.

In riferimento al codice CER 170504 (terre e rocce da scavo di origine naturale o con presenza di materiali misti
da demolizione e rifiuto solido urbano) si specifica che si effettuera la seguente sequenza di lavorazione:

o Prima dell’avvio all’attivita di recupero le terre e rocce da scavo saranno sottoposte a
campionamento e analisi per verificare il contenuto dei contaminanti con riferimento alla
Tabella 1, colonna A o B, dell’Allegato 5 alla parte quarta del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.;

o | prodotti ottenuti dalle operazioni saranno classificati come materie prime seconde solo se:

= Presenteranno un elevato test di cessione conforme ai limiti previsti in allegato 3 al
D.M. 186/06;

= Rispetteranno i limiti di concentrazione nella Tabella 1, colonna A e B dell’Allegato 5
alla parte quarta del D-Lgs. 152/06 e s.m.i., a seconda della destinazione d’uso del sito
di conferimento/utilizzo.

L’eventuale ritrovamento di materiali individuati con codice CER diverso sara affrontato portando a discarica
autorizzata in maniera separata i vari materiali, nel rispetto della normativa vigente in merito allo smaltimento
dei rifiuti da cantiere.

Si ribadisce che saranno oggetto di frantumazione per riduzione volumetria esclusivamente rocce da scavo e
demolizioni di strutture esistentiin c.a.

- SEZIONE A -
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