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Allegato n° 1 Diagramma a blocchi del processo produttivo 

CARICAMENTO PEZZI 
ZINCATURA STATICA (A1)

DECAPAGGIO ACIDO (A5) 

SGRASSATURA ELETTROLITICA (A8)

NEUTRALIZZAZIONE (A10) 

ZINCATURA ALCALINA (A12)

ZINCATURA ACIDA (A14)

PASSIVAZIONE GIALLA (A19)

ASCIUGATURA IN 
ESSICCATOIO (A23) 

STOCCAGGIO (A25)

Detergenti, 

Tensioattivi Calore 

Acido Cloridrico 

Elettricità 

Tensioattivi 

Elettricità 
Cloruro di Potassio 
Cloruro di Zinco, Zinco 
 Acido Borico, 
Additivi, Brillantanti, 

Elettricità 
Soda, Additivi, 
Brillantanti, Zinco 

VASCA DI RECUPERO (A13) 

CARICAMENTO PEZZI 
ZINCATURA ROTO (A2) 

Manufatti di 

piccole dimensioni 

Manufatti di 

grandi dimensioni 

Calore 

Acido cloridrico 

LAVAGGIO (A9)

LAVAGGIO (A11) 

VASCA DI RECUPERO (A15)

LAVAGGIO (A16)

PREPASSIVAZIONE (A18)

Acque acide

Acque acide

Acque alcaline 

Acque acide 

Acque acide

PASSIVAZIONE BIANCA (A20) 

LAVAGGIO (A21)  LAVAGGIO (A22) 

ASCIUGATURA IN 
CENTRIFUGA (A24) 

Acque cromiche  Acque cromiche

Cromo (III) nitratoCromo (III) solfato 

Acido nitrico 

Calore 

LAVAGGIO (A6) Acque acide

LAVAGGIO (A4) 

LAVAGGIO (A7)

SGRASSATURA CHIMICA (A3) 

Acque acide 

Vapori acidi 

Vapori acidi 

Vapori acidi 

Vapori acidi 

Vapori acidi

Vapori alcalini 

Vapori alcalini 

rabbocco 

rabbocco 

SOSTA (A17) 




