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1. SPECIFICA	TECNICA	SUPPORTI	TUBAZIONI	
	

1.1. Oggetto	

II presente documento ha per oggetto  la definizione dei  criteri di progetto, dei materiali, delle  forme  e 

dimensioni costruttive dei supporti standard.  II documento  fornisce anche  le  informazioni necessarie per 

l'elaborazione delle raccolte supporti. 

 

1.2. Generalità	

I  supporti  sono  costituiti  dagli  accessori  utilizzati  per  sostenere  e  vincolare  le  tubazioni  alle  strutture 

esistenti. In questo documento gli standard vengono suddivisi come indicato da pagina 10 a pagina 12. 

Per esempio i componenti sono le parti che vengono assiemate per costituire un supporto completo.  

Una sospensione è un supporto di tipo appeso costituito da una combinazione prefissate di componenti. 

I  componenti  stessi vengono utilizzati anche per assiemare  supporti  speciali, da progettare di volta  in 

volta. 

 

1.2.1. 	Campo	di	applicazione	
Per i sistemi di Bassa Pressione i supporti composti da elementi standard dovranno essere utilizzati 

ovunque  possibile;  eventuali  supporti  speciali  dovranno  essere  utilizzati  solo  dove  imposto  da 

particolari requisiti di ingombro, di progetto o nelle situazioni non coperte dagli STD. 

Per  i  sistemi  critici  alta  pressione  e  temperatura  (secondo  codifica  TECHXA)  i  supporti  saranno 

comunque  composti  da  elementi  STD,  ma  dovranno  essere  disegnati  singolarmente  utilizzando 

l'apposito formato per i supporti speciali. 

 

1.2.2. 	Carpenterie	aggiuntive	
Dove necessario,  i  supporti  verranno  collegati alle  strutture utilizzando  carpenterie aggiuntive. A 

questo  scopo,  la  Raccolta  STD  è  stata  incrementata  delle  Appendici  C,D  ed  E  nelle  quali  sono 

previste una serie di supporti destinati a ricoprire le più comuni situazioni. 

 

1.2.3. 	Tabella	materiali		
La seguente tabella elenca  le specifiche di riferimento dei materiali da utilizzare per ogni elemento 

a  composizione  dei  supporti.  Ad  ogni materiale  viene  attribuito  un  numero  di  codice  che  verrà 

riportato nella tabella parametrica degli STD. 

I  componenti  a  contatto  con  la  tubazione  dovranno  essere  dello  stesso  materiale  della 

tubazione, dimensionati per il carico e per la temperatura di progetto. 
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SUPPORT 
COMPONENT 

COMPON. SUPP.  UNI‐EURONORM  ASTM  CODE

WASHERS  ROSETTE  UNI 6602‐Categ.UNI 6593  ‐ ‐ ‐  9 

SPHERICAL WASHERS 
RONDELLE 
SFERICHE 

36CrMo4‐UNI EN 10083 
1/2 

‐ ‐ ‐  10 

WEDGE  WASHERS 
RONDELLE 
CONICHE 

UNI 6598  ‐ ‐ ‐  11 

SCREWS & NUTS  VITI E DADI  CL.RES. 8.8 UNI EN20898/1  ASTM‐A194‐Gr.2H  12 

SCREWS & NUTS  VITI E DADI  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A194‐Gr.3  13 

THREADED PINS  PERNI FILETTATI  1C60 TQ+T UNI EN10083/2  ASTM‐A194‐Gr.B7  14 

THREADED PINS  PERNI FILETTATI  ‐ ‐ ‐  ASTM‐A194‐Gr.B8  15 

RODS  TONDI  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A194‐Gr.22  16 

SCREWS & NUTS  VITI E DADI  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A194‐Gr.B16  17 

PLATES  LAMIERE  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A387‐Gr.91  18 

RODS  TONDI  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A336‐Gr.91  19 

THREADED PINS  PERNI FILETTATI  ‐ ‐ ‐  ASTM‐A193‐gR.b16  20 

PLATES  LAMIERE  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A240‐Tp304L  21 

RODS  TONDI  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A182‐F304  22 
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