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1. SPECIFICA	TECNICA	SUPPORTI	TUBAZIONI	
	

1.1. Oggetto	

II presente documento ha per oggetto  la definizione dei  criteri di progetto, dei materiali, delle  forme  e 

dimensioni costruttive dei supporti standard.  II documento  fornisce anche  le  informazioni necessarie per 

l'elaborazione delle raccolte supporti. 

 

1.2. Generalità	

I  supporti  sono  costituiti  dagli  accessori  utilizzati  per  sostenere  e  vincolare  le  tubazioni  alle  strutture 

esistenti. In questo documento gli standard vengono suddivisi come indicato da pagina 10 a pagina 12. 

Per esempio i componenti sono le parti che vengono assiemate per costituire un supporto completo.  

Una sospensione è un supporto di tipo appeso costituito da una combinazione prefissate di componenti. 

I  componenti  stessi vengono utilizzati anche per assiemare  supporti  speciali, da progettare di volta  in 

volta. 

 

1.2.1. 	Campo	di	applicazione	
Per i sistemi di Bassa Pressione i supporti composti da elementi standard dovranno essere utilizzati 

ovunque  possibile;  eventuali  supporti  speciali  dovranno  essere  utilizzati  solo  dove  imposto  da 

particolari requisiti di ingombro, di progetto o nelle situazioni non coperte dagli STD. 

Per  i  sistemi  critici  alta  pressione  e  temperatura  (secondo  codifica  TECHXA)  i  supporti  saranno 

comunque  composti  da  elementi  STD,  ma  dovranno  essere  disegnati  singolarmente  utilizzando 

l'apposito formato per i supporti speciali. 

 

1.2.2. 	Carpenterie	aggiuntive	
Dove necessario,  i  supporti  verranno  collegati alle  strutture utilizzando  carpenterie aggiuntive. A 

questo  scopo,  la  Raccolta  STD  è  stata  incrementata  delle  Appendici  C,D  ed  E  nelle  quali  sono 

previste una serie di supporti destinati a ricoprire le più comuni situazioni. 

 

1.2.3. 	Tabella	materiali		
La seguente tabella elenca  le specifiche di riferimento dei materiali da utilizzare per ogni elemento 

a  composizione  dei  supporti.  Ad  ogni materiale  viene  attribuito  un  numero  di  codice  che  verrà 

riportato nella tabella parametrica degli STD. 

I  componenti  a  contatto  con  la  tubazione  dovranno  essere  dello  stesso  materiale  della 

tubazione, dimensionati per il carico e per la temperatura di progetto. 

 



 

1.3. 

I  supporti 

seguenti N

ASME B 31

MSS SP‐58 

MSS SP‐69 

MSS SP‐89 

AISC           

And/or: 

UNI—ENV 

AWS  — A

SE H 24 — 

 

1.4. 

Se  non  ric

compilando

sono richie

Vedere Ese

 

 

 

Codic

funzionali 

orme di rife

.1 — Asme 

— Pipe han

— Pipe han

— Pipe han

— Specifica

1993 ‐ 1.1E

American W

Spec. std TE

Codic

chiesto  div

o la tabella 

sti da un pa

empio al Par

ci	e	norm

o  struttura

erimento: 

Code for pr

ngers and su

ngers and su

ngers and su

ation for the

urocode 3—

Welding Soce

ECHXA vern

ci	identifi

ersamente,

sottoespost

rticolare sta

r.1.4.1 

mative	di	r

ali  e  le  stru

ressure pipi

upports. Ma

upports. Sel

upports. Fab

e Design, Fa

—Design of S

ety Standard

niciatura. 

icativi	

  i  support

ta in tutti i s

andard. 

riferimen

utture  aggi

ng. 

aterials, des

lection and 

brication an

abrication a

Steel struct

ds. 

i  saranno 

suoi dati om

nto	

untive  dov

sign & manu

application

nd installatio

nd Erection

ures; Gener

identificati 

mettendo qu

ranno  rispe

ufacture. 

. 

on practice.

n of Structur

ral rules and

e  complet

ei parametr

ettare  i  req

. 

ral Steel for

d rules for b

tamente  di

ri dimension

Pag. 3 a 10

quisiti  delle

r Building. 

buildings. 

imensionati

nali che non

0 

e 

i 

n 

 



 

1.4.
 

In tabella s

supporto il

II  supporto

Sull'Elenco

 

 

 

 

 

 

1.5. 

I  supporti 

montaggio

Disegni:ved

 NOTE GEN

SIMBOLOG

SIMBOLI VA

 

1.5.

Se non dive

 

Suppor

N°supp

020‐BG

001‐HW

.1. 	Esempio	

sono riporta

llustrato a l

o  è  polifun

o supporti, il

Racco

verranno  id

 la marca sa

dere al Par.

NERALI 

GIA SUPPORT

ARI E ABBRE

.1. 	Dis.	supp

ersamente s

tutti i caric

rt  Item  C

p.  Pos.  S

G 
1  S

2  X

W 

1  S

2  G

ati tutti gli e

ato.  

nzionale,  p

l supporto i

olte	supp

dentificati n

arà stampig

1.5.1 per: 

TI 

EVIAZIONI 

port	–	note	ge

specificato:

chi sono esp

Code  Size

Sigla  Grand

S03  5 

XA02  20 

C01  ‐ ‐ 

GD01  ‐ ‐ 

elementi ido

perché  com

llustrato sa

porti	

nelle  relativ

liata sul sup

enerali		

 

pressi in daN

e  ND 
El

d.  DN 

‐ ‐  24

200  22

400  24

400  24

onei e nece

mune  a  più

rà definito 

ve  raccolte 

pporto in fa

N, 

lev.1  Elev.2

450  ‐ ‐ 

298  ‐ ‐ 

450  ‐ ‐ 

450  ‐ ‐ 

ssari alla co

linee  di  f

come segue

con nr. pro

bbrica. 

2  dim.A  d

750 

698  8

‐ ‐  ‐

‐ ‐  ‐

ostruzione d

fluidi  diver

e: 

gressivo  (m

dim.B  dim

650  2350

850  1898

‐ ‐  400 

‐ ‐  15 

del 

rsi. 

marca). Per 

m.L  dim.L1 

0  ‐ ‐ 

8  ‐ ‐ 

  ‐ ‐ 

‐ ‐ 

Pag. 4 a 10

esigenze di

Mater

1‐2 

3 

1‐2 

2 

0 

i 



 

tutt

le e

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.5.

te la dimens

elevazioni so

le saldatur

almeno pa

materiali: v

indice supp

altezza sca

.2. 	Simbolog

     B

    T 

     A

       G

     G

     S 

     S 

M 

sioni sono e

ono riferite 

e d'angolo, 

ri a 0.7 volt

vedere par.

porti STD: v

rpe tubazio

gia	supporti	

B = Punto fiss

= Supporto

A = Supporto

G = Appoggio

 = Guida lat

= Appoggio

= Stop assia

= Supporto

In

< 130 

> 130 

> 180 

> 200 

espresse in 

alla stessa 

salvo dove 

e lo spessor

1.6.4 pag.08

edere fg. 10

oni coibenta

so/Blocco 

o a tirante 

o appoggiato

o con guida 

terale senza

o con stop a

ale senza ap

o a molla 

Standar

sulation THK

÷ 180 

÷ 220 

mm. Tutti g

quota conv

diversamen

re minimo d

8; 

001‐1002 10

ate vedere t

o 

 laterale 

a appoggio

assiale 

ppoggio 

rd design dim

K. 

150

200

250

300

gli angoli son

enzionale 0

nte indicato

da saldare m

003; 

abella sotto

mensions 

Height 

no espressi 

0.00 assunta

o, avranno la

ma non infer

oriportata le

 

in sessages

a per l’impia

a profondità

riore a 4 mm

e dimension

Pag. 5 a 10

simali, 

anto; 

à di gola 

m; 

ni standard.

0 

 



 

1.5.

 

 

1.5.

 

 

 

 

 

 

FIF  FILO

Ȼ  MEZ

Ø  DIA

DIS  DISE

EL  ELEV

GRI  GRIG

DI  DIA

Lg.  LUN

m  MET

mm  MIL

.3. 	Abbrevia

.4. 				Simboli

O IN FERRO 

ZZERIA 

METRO 

EGNO 

VAZIONE 

GLIATO 

METRO INTE

NGHEZZA 

TRI 

LLIMETRI 

azioni	

i	

MAT

MAX

MIN 

DN 

FS 

DE 

ERNO  PT. 

h 

R 

SEZ 

T  MATERIA

X  MASSIMO

  MINIMO

DIAMETR

FUORI SCA

DIAMETR

PIATTO 

ALTEZZA

RAGGIO 

SEZIONE

LE 

O 

RO NOMINAL

ALA 

RO ESTERNO

Fg  F

Pag.  P

CAL  C

LE  Sp.  S

FSG  F

FSF  F

TIP  T

S.D.I.  S

SS.01  R
 

P = S

FOGLIO 

PAGINA 

CALASTRELLO

SPESSORE 

FILO SUPERIO

FILO SUPERIO

TIPICO 

SALVO DOVE

RIFERIMENTO

Supporto tu

 

O, NERVATU

ORE GRIGLIA

ORE FERRO 

E DIVERSAM

O A STANDA

Pag. 6 a 10

ubo da tubo

URA 

ATO 

. INDICATO

ARD 

0 

 

 



 

1.5.

Sistemi Bass

Sull'Area d

 

 

Sistemi Alt

Sull'Area d

.5. 	Marca	su

sa Pressione

i Montaggio

a Temp/Pres

i Montaggio

pporti	su	pia

e: 

 Tubazioni la

ss: 

 Tubazioni la

anta	tubazio

a targa suppo

a targa suppo

oni	

orto andrà co

 

orto andrà co

 

ollocata com

ollocata com

me indicato: 

me indicato: 

Pag. 7 a 100 



 

 

 

 

 

 

 

1.6. 

 

1.6.

I suppo

La caten

Protezio

Se  non

vernicia

Tutti i s

ISO 146

 

Carat

.1. 	Fornitura

rti verranno 

naria delle m

one superfic

n  diversame

atura e prote

supporti sald

61 o equivale

tteristich

a		

forniti con i

molle, verrà i

iali: 

ente  specific

ezioni. 

dati o a cont

ente. 

he	costrut

l massimo gr

nclusa nella 

cato,  le  ver

atto con tub

ttive	

rado di prefa

fornitura de

rniciature  sa

bazioni galva

abbricazione

lla molla. 

aranno  in  a

anizzate sara

. 

accordo  con

nno zincati a

n  la  Specific

a caldo seco

Pag. 8 a 10

ca  generale

ondo UNI EN

0 

 

e 

N 



 

1.6.

Tutte le

Le  segu

(Vedere

6.2.1) S

6.2.2) P

6.2.3) T

6.2.4) C

6.2.5) A

6.2.6) V

Se  non  div

evidente co

 

 

 

1.6.

Il monta

 

1.6.

SUPP
COMPO

PLATES 

SHAPES 

FLAT PLATE

FLAT PLATE

RODS 

FORGED PIE

PIPES 

PIPES 

PIPES 

PIPES 

.2. 	Prefabbr

e operazioni 

uenti  operaz

e paragr.1.3 

aldature 

Piegature di t

Trattamenti t

Controlli non 

Approvvigion

Verniciatura 

versamente 

ome segue: 

.3. 	Montaggi

ggio verrà es

.4. 	Tabella	c

PORT 
ONENT 

S 

S 

ECES  

icazione			

di prefabbric

zioni  dovran

pag.03) 

tondi e piatti

termici 

distruttivi 

namento mat

specificato, 

io	

seguito in ac

corrisponden

COMPON.

LAMIERE  

PROFILATI 

PIATTI 

PIATTI 

TONDI 

FORGIATI 

TUBI 

TUBI 

TUBI 

TUBI 

cazione dovr

nno  essere  s

i  

teriali 

ciascun  com

 

ccordo alle n

nza	material

 SUPP. 

S2

S2

S2

10
10

S2

‐ ‐

‐ ‐

‐ ‐

‐ ‐

‐ ‐

ranno soddis

svolte  in  acc

mponente  d

orme di legg

li/codice	

UNI‐EURO

275JR‐UNI EN

235JR‐UNI EN

275JR‐UNI EN

0CrMo 9‐10‐
0028/… 

275JR‐UNI EN

‐ ‐ 

‐ ‐  

‐ ‐  

‐ ‐  

‐ ‐  

sfare i requis

cordo  alle  n

dei  supporti 

ge e alle spec

ONORM 

N 10025 

N 10025 

N 10025 

UNI‐EN 

N 10025 

siti specificat

normative  d

dovrà  esse

cifiche. 

ASTM‐A5

ASTM‐A5

ASTM‐A5

ASTM‐A3

ASTM‐A5

ASTM‐A1

ASTM‐A1
5L‐GrB 

ASTM‐A3

ASTM‐A3

ASTM‐A3

ti nei docume

i  riferimento

ere  punzona

ASTM 

515‐Gr.60 

515‐Gr.60 

515‐Gr.60 

387‐Gr.22 

515‐Gr.60 

105 

106‐Gr.B/AP

335‐P22 

335‐P91 

312‐Tp.304L 

Pag. 9 a 10

enti. 

o  applicabili

to  in  modo

CODE

1 

2 

1 

3 

1 

4 

I 
5 

6 

7 

8 

0 

i 

o 

E



Pag. 10 a 10 

 

 

 

 

 

 

 

SUPPORT 
COMPONENT 

COMPON. SUPP.  UNI‐EURONORM  ASTM  CODE

WASHERS  ROSETTE  UNI 6602‐Categ.UNI 6593  ‐ ‐ ‐  9 

SPHERICAL WASHERS 
RONDELLE 
SFERICHE 

36CrMo4‐UNI EN 10083 
1/2 

‐ ‐ ‐  10 

WEDGE  WASHERS 
RONDELLE 
CONICHE 

UNI 6598  ‐ ‐ ‐  11 

SCREWS & NUTS  VITI E DADI  CL.RES. 8.8 UNI EN20898/1  ASTM‐A194‐Gr.2H  12 

SCREWS & NUTS  VITI E DADI  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A194‐Gr.3  13 

THREADED PINS  PERNI FILETTATI  1C60 TQ+T UNI EN10083/2  ASTM‐A194‐Gr.B7  14 

THREADED PINS  PERNI FILETTATI  ‐ ‐ ‐  ASTM‐A194‐Gr.B8  15 

RODS  TONDI  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A194‐Gr.22  16 

SCREWS & NUTS  VITI E DADI  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A194‐Gr.B16  17 

PLATES  LAMIERE  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A387‐Gr.91  18 

RODS  TONDI  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A336‐Gr.91  19 

THREADED PINS  PERNI FILETTATI  ‐ ‐ ‐  ASTM‐A193‐gR.b16  20 

PLATES  LAMIERE  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A240‐Tp304L  21 

RODS  TONDI  ‐ ‐ ‐   ASTM‐A182‐F304  22 
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